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Spundwand mit Ruckverankerung, ca. 7,0m Hohe,
Hermann Koth Ingenieurbau GmbH & Co0.KG

Uferwand oder Gelandesicherung eingesetzt.

Thema: Vergleich von Verfahren zur Herstellung von St

Spundwandbauwelse
Spundwande konnen sehr vielseitig eingesetzt werden. Sie werden haufig als Schutzwand, Hochwasserschutz,
Sie bestehen aus senkrechten Elementen und sind durch
Spundwandschldsser in der horizontalen Ebene miteinander verbunden. Spundbohlen sind in vielen Profilarten und
Profilstarken einsetzbar.
Spundwandschlosses unterscheiden. Die Schlosser dieser Profile konnen wasserdicht ausgebildet werden, sodass
auch der Spundwandverbau wasserdicht einzusetzen ist. Leichtprofile sind schwachere Profile, die im Gegensatz zu
U- und Z-Profilen kaltgewalzt wurden und dessen Spundwandschloss nur einfach ausgebildet ist.

Spundwande konnen auf verschiedene Art hergestellt werden. Es kdnnen hauptsachlich drei Einbringtechniken
unterschieden werden, die regelmaldig in der Praxis Anwendung finden. Jedes Einbringverfahren hat spezifische Vor-
und Nachteile, die im Zusammenhang mit den Randbedingungen der Baustelle interagieren und das Verfahren so
geeignet oder ungeeignet fir das Bauprojekt machen. Die einzelnen Verfahren sind unterschiedlich kostenintensiv,
sodass auch dieser Punkt bel der Wahl des geeignetsten Einbringverfahren zu berlcksichtigen ist. Fur jedes neue
Bauvorhaben sollten die Randbedingungen und die Eigenarten der Verfahren verglichen werden, um das geeignetste
Verfahren zu ermitteln. Ein kalkulatorischer Verfahrensvergleich deckt hierbei die finanzielle Seite ab.

Es werden meist U-

und Z-
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Profile eingesetzt, die sich In der Lage Ihres

Konventionelles Rammverfahren —

Explosionsrammung

Bel der Explosionsrammung wird das Rammgut mit eir
Dieselbaren in den Baugrund eingetrieben. Der Diest
arbeitet nach dem Prinzip eines 2-Takt-Motors und bringt
Spundbohle durch Schlagenergie in den Baugrund&mac
GmbH & CoKG vgl. /diesdlbaer). Der Dieselbar wird an einem Makl
betrieben, der als FUhrung wahrend des Rammvorga
fungiert. Der Makler kann von verschiedenen Tragergel
getragen werden, wie z.B. einem Seilbagger. Der Diest
verbrennt bel der Rammung Dieselkraftstoff und benq
Schmierstoffe fur das Gleiten des Schlagkolbens. Die Steut
der Schlagenergie erfolgt Uber die Kraftstoffzufuhrung.
Dieses Rammverfahren eignet sich fur viele Rammgutarten
eine Beschadigung des Rammgutes zu verhindern, IS
entsprechende Rammhaube zu montieren.
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B Vibrationsrammung nutzt den Effekt des pseudofllss
cBadens, um die Spundbohlen in den Baugrund einzubringe® rein statische Einpresskraft aus. Die Einpresskraft lie
(Aleischreitenden Spundwandpressen bei bis zu 1500 kN
das Rammgut auf den BoKaafteinleitung findet nicht tber den Spundbohlenkopf, son
gibertragen werden. Die Schwingungen werden von paar
\aggeordneten, gegenlaufigrotierenden Unwuchten erzeug

dReEmmgut durch Eigengewicht und Vorspannung eindrir
Dkighn. Der Vibrationsbar wird an einem Teleskopmakler mon
pmalg erfanrt durch  diesen  Vorspann- und  Zugkrafte.

Vibrationsrammverfahren —
maklergefuhrte Vibrationsramme

Vibrationsbar vertl

die Uber

kel
Schwingungen,

erzeugt  hochfrequente,

aemingern Im Boden die Kornrelbung so weit, dass

Maklerkonstruktion ist an einem Tragergerat mit ausreiche
Ldmtung montiert.
Jee Form von Rammgut kann mit diesem Verfat
eingebracht werden, wenn die Klemmzange einen fe
zentrischen Punkt greifen kann.
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Rammeinheit konventionelle Rammung, Seilbagger mit Makler und Delmag D30
Hermann Koth Ingenieurbau GmbH & Co.KG

Vibrationsramme ABI TM 14/17 V SR 35T mit Vibrationsbar MRZV 18V
Hermann Koth Ingenieurbau GmbH & Co.KG

Spundwandpresse —

Freischreitende Spundwandpresse
I@n das Einpressen von Spundbohlen ubt die Spundwand

Iseh Klemmzangen im Pressenkopf statt. Die Krafte we

tvandzwel Hydraulikzylindern aufgebracht, die direkt auf

tasssenkopf einwirken. Um diese hohen Einpress

\gereugen zu konnen, werden gleich hohe Reaktions
theEmnotigt.

Durch das Schreitwerk der Presse konnen
Beaktionskrafte durch die bereits hergestellte Spund
dbgyeleitet werden. Angetrieben wird die Spundwandpress
einem gesonderten Hydraulikaggregat. Die Spundwand

benvegt sich eigenstandig und unabhangig auf der Spundw
Jn,diesem Verfahren konnen nur Spundbohlen eingeb

werden. Die Aufnahme des Pressenkopfes begrenz
Profilausauswahl.
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freischreitende Spundwandpresse, Doppelbohlenpresse Silent Piler ECO 1400 S
Hermann Koth Ingenieurbau GmbH & Co.KG

Nachtelle:

— lange RuUstzeiten

- grol3er Platzbedarf auf der Bauste
passende Rammhaube notwendig
grol3e Larmbelastung
Erschitterungen im Baugrund

Vortelle:

In vielen Boden einsetzbar

gutes Verfahren in bindigen Bode
Schlagzahl liefert Hinweis auf
vertikale Belastbarkeit

achtelle:

hohes Gerategewicht

schlecht einsetzbar in bindigen
Boden

Larmentwicklung
Erschitterungen im Baugrund

Vortelle:

— schnelle Ristzeiten

le gutes Verfahren in sandigen Bodel
— viele Rammgutarten maoglich

— grol3e Leistungsfahigkeit

— keine weitere Fuhrung bendtigt
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zusatzliche Rammzange

— andere Anbaugerate madglich

Vortelle: Nachtelle:
— keine Beschrankung in der — Beschrankung der Profilauswahl
Spundbohlenlange — Umbauarbeiten am Pressenkopf

— Leistung stark bodenabhangig
e- hohes Gerategewicht
— aufwendige Eckenherstellung

keine Bodenbelastung

wenig Platzbedarf auf der Baustell
keine Larmbelastung

keine Erschitterungen

14.000,00€ - : PN p s
Vergleich der Baustelleneinrichtungskosten

12.000,00€

10.000,00€ -

8.000,00€ -

der

6.000,00€ -

4.000,00€ -

5.114,82 €
2.000,00€ -

DELMAG GmbH & Co

Baustelleinrichtungskosten

m konventionelle Rammung Vibrationsrammverfahren I Spundwandpresse

FH Lubeck | Fachbereich Bauwesen

Baustelleneinrichtung, als auch

Kalkulatorischer Verfahrensvergleich
Ein durchgeflhrter kalkulatorischer Verfahrensvergleich fur eine hypothetische Baustelle
zwischen allen drel Verfahren zeigt die finanziellen Unterschiede zwischen den
Verfahren. Das konventionelle Rammverfahren mit einem Explosionsbaren ist sowohl in
In der Spundwandherstellung das teuerste
Verfahren. Die Vibrationsrammung ist in beiden Punkten mit Abstand das gunstigste
Verfahren. Die freischreitende Spundwandpresse ist In der Baustelleneinrichtung
ebenfalls sehr kostenintensiv. Die Herstellungskosten flr eine Spundwand mit der
Presse liegen mittig zwischen den Kosten der anderen beiden Verfahren.

. KG. http://www.delmag.com/. Abgerufen am 09. Dezember

2014 von http://www.delmag.com/dieselbaeren
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35,00€ Vergleich Spundwandherstellungskosten

30,00€ -

25,00€ -

20,00€ -

15,00€ -

10,00€ -+
18,03 €

5,00€ -

Herstellungskosten je Quadratmeter Spundwand
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